W Frezy

monolltyczne EPM

Idealna klasa narzedzi do frezowania o wysokiej wydajnosci
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EPM Seria

Idealna klasa narzedzi do frezowania o wysokiej
wydajnosci

Koncepcja EPM

B Oferta skupiona na szerokim asortymencie dla najwazniejszych aplikacji.
B Uniwersalne portfolio obejmujace najwazniejsze grupy materiatow.

B Doskonate polaczenie ceny do jakosci.

Cechy EPM

B Weglik spiekany pokrywana nowatorska technologia nano TiAIN, opraco-
wany do wysoko wydajnej obrébki szerokiej gamy materiatéw stali (az do
55HRCQ), stali nierdzewnej i zeliwa. Szeroki zakres zastosowan charakter-
yzuje sie odpornoscia na $cieranie oraz pekanie.

Stabilna krawedz skrawajaca
Frezy petnoweglikowe i kuliste

B Zakres srednicy 3,0-20,0 mm

Zalety produktu EPM

B tatwy i szybki dob6r produktu ze wzgledu na zakres zastosowania.
B Sprawdzona, ulepszona technologia zapewniajaca niezawodna jakos¢

B Zoptymalizowany stosunek ceny do jakosci

EPM-2EL EPM-2BL-W

EPM-2E-W EPM-4E

EPM-2B
EPM-4B



Kody systemowe — seria JIS Frezy monol ityczne

EPM - 2 E L P - D12 ROS5 - MO8 - W

1 2 3 4 5 6 7 8 9
Zastosowanie
Code Opis
GR Ogodlna obrébka zgrubna
GM Obrdébka srednia
GF Obroébka wykarnczajaca
PM Obrébka wysokowydajna
EPM «Ecoline» - Obrébka wysokowydajna Liczb
2 "y 1ICZDa
HM Obroébka materiatéw twardych ostrzy
HH Obrébka materiatéw twardych z wysoka predkoscia
NM Obrébka ogélna metali niezelaznych
AL Obroébka ogdlna aluminium i stopéw aluminium
ALP Obrébka wysokowydajna aluminium i stopéw aluminium
ALG Obrébka ogélna aluminium i stopdw aluminium
um Obroébka HSC/HPC
VSM Obrobka ogdélna materiatéw trudnoobrabialnych
1 2
Wersja ostrza Dtugosc ostrza
Code Opis Code Opis
E Frez do narozy z fazg ochronng L Dtugie
F Frez do narozy z ostrymi krawedziami skrawajgcymi X Bardzo dtugie
B Frez kulisty F Krotkie
R Frez torusowy
w Frez radetkowy
H Frez o duzym posuwie
3 4
Typ Srednica [mm]
Code Opis Code Opis
S Srednica mini D3.0 3,0
P Szyjka z przewezeniem D8.0 8,0
C Szyjka stozkowa D20.0 20,0
5 6
Promien [mm] Cechy szczegdlne
Code Opis Code Opis
RO.5 0,5 G Kat pochylenia 30 Chwyt Weldona
R1.0 1,5 M Diugos¢ szyjki [mm]
R3.0 3,0 S Waski chwyt
AIR Do przemystu lotniczego
7 8 9
a : b c : d j e : f @ g : hO
a Frezowanie rowkéw wpustowych b Frezowanie narozy c Frezowanie ksztattowe d Frezowanie rowkdéw
e Frezowanie czotowe f Frezowanie faz g Frezowanie z posuwem wgtebnym h Interpolacja $rubowa/zagtebianie skosne

N



Frezy monolityczne seriatem

Frezy kuliste Obrébka wysokowydajna

EPM-2B 0 & & @

- Wariant chwytu: Chwyt cylindryczny wg normy zaktadowej ZCC-CT
- Bez ostrzy centralnych
- Kat pochylenia 30°

o ————; ﬂ A
L 10°C | H ] R
e —— 5 d
L He B
Wymiary [mm] Gatunek
Artykut b R D d (h6) H L Zeby Geometria KMG406
EPM-2B-R1.5 1.5 3 6 6 50 2 A .
EPM-2B-R2.0 2 4 6 8 50 2 A °
EPM-2B-R2.5 25 5 6 10 50 2 A °
EPM-2B-R3.0 3 6 6 12 50 2 B °
EPM-2B-R4.0 4 8 8 16 60 2 B °
EPM-2B-R5.0 5 10 10 20 75 2 B °
EPM-2B-R6.0 6 12 12 24 75 2 B °
EPM-2B-R7.0 7 14 14 28 75 2 B °
EPM-2B-R8.0 8 16 16 32 100 2 B °
EPM-2B-R10.0 10 20 20 40 100 2 B °
e Dostepne zmagazynu o Na specjalne zamoéwienie
¢ Z chtodzeniem wewnetrznym

Obszar zastosowania

P M K N S H v Bardzo odpowiednie

v v v v v Odpowiednie




seriatrM  Frezy monolityczne

Frezy kuliste Obrébka wysokowydajna

EPM-2B-W 0 & 0 @

- Wariant chwytu: Chwyt cylindryczny wg normy zaktadowej ZCC-CT
- Bez ostrzy centralnych

- Kat pochylenia 30°
E==— o,
L 10°T H \R
o —— <~ 8
L H AR
Wymiary [mm] Gatunek
Artykut b R D d (h6) H L Zeby Geometria KMG406
EPM-2B-R1.5-W 1.5 3 6 4 50 2 A .
EPM-2B-R2.0-W 2 4 6 5 54 2 A °
EPM-2B-R2.5-W 25 5 6 6 54 2 A °
EPM-2B-R3.0-W 3 6 6 7 54 2 B [
EPM-2B-R4.0-W 4 8 8 9 58 2 B .
EPM-2B-R5.0-W 5 10 10 11 66 2 B °
EPM-2B-R6.0-W 6 12 12 12 73 2 B °
EPM-2B-R8.0-W 8 16 16 16 83 2 B °
EPM-2B-R10.0-W 10 20 20 20 92 2 B °
e Dostepne z magazynu o Na specjalne zamdéwienie
¢ Z chtodzeniem wewnetrznym
Obszar zastosowania
P M K N S H v Bardzo odpowiednie
v v v v v Odpowiednie




Frezy monolityczne seriatem

Frez kulisty, dtugi chwyt

- Kat pochylenia 30°

Obrébka wysokowydajna

EPM-2BL 0 & & @

- Wariant chwytu: Chwyt cylindryczny wg normy zaktadowej ZCC-CT
- Bez ostrzy centralnych

R
{ E 18 A
10°0 H
L
R
,,,,,,, Pa S ﬁ[ 5
L
Wymiary [mm] Gatunek
Artykut sk R D d (h6) H L Zeby Geometria KMG406
EPM-2BL-R1.5 1.5 3 6 6 75 2 A °
EPM-2BL-R2.0 2 4 6 8 75 2 A °
EPM-2BL-R2.5 2.5 5 6 10 75 2 A °
EPM-2BL-R3.0 3 6 6 12 75 2 B °
EPM-2BL-R4.0 4 8 8 16 100 2 B °
EPM-2BL-R5.0 5 10 10 20 100 2 B °
EPM-2BL-R6.0 6 12 12 24 100 2 B °
EPM-2BL-R7.0 7 14 14 28 100 2 B ()
EPM-2BL-R8.0 8 16 16 32 150 2 B °
EPM-2BL-R10.0 10 20 20 40 150 2 B °

e Dostepne zmagazynu o Na specjalne zamoéwienie
¢ Z chtodzeniem wewnetrznym

Obszar zastosowania

P M

K

v Bardzo odpowiednie

v v

v

v Odpowiednie




seriatrM  Frezy monolityczne

Frez kulisty, dtugi chwyt Obrébka wysokowydajna

EPM-2BL-W 0 & & @

- Wariant chwytu: Chwyt cylindryczny wg normy zaktadowej ZCC-CT
- Bez ostrzy centralnych

- Kat pochylenia 30°
R
e ( E o A
10°C H
L
R
i " -0 B
L
Wymiary [mm] Gatunek
Artykut x R D d (h6) H ‘ L Zeby Geometria KMG406
EPM-2BL-R1.5-W 1.5 3 6 4 57 2 A °
EPM-2BL-R2.0-W 2 4 6 5 57 2 A °
EPM-2BL-R2.5-W 25 5 6 6 57 2 A °
EPM-2BL-R3.0-W 3 6 6 7 57 2 B °
EPM-2BL-R4.0-W 4 8 8 9 63 2 B .
EPM-2BL-R5.0-W 5 10 10 1 72 2 B °
EPM-2BL-R6.0-W 6 12 12 12 83 2 B °
EPM-2BL-R8.0-W 8 16 16 16 92 2 B °
EPM-2BL-R10.0-W 10 20 20 20 104 2 B °
e Dostepne zmagazynu o Na specjalne zamdwienie
¢ Z chtodzeniem wewnetrznym
Obszar zastosowania
P M K N S H v Bardzo odpowiednie
v v v v v Odpowiednie




Frezy monolityczne seriatem

Frezy kuliste Obrébka wysokowydajna

EPM-4B 0 & & @

- Wariant chwytu: Chwyt cylindryczny wg normy zaktadowej ZCC-CT
- Bez ostrzy centralnych
- Kat pochylenia 30°

I B A
10°0 L H AR
N E— -
| + B
L H \R
Wymiary [mm] Gatunek
Artykut X R D d (h6) H ‘ L Zeby Geometria KMG406
EPM-4B-R1.5 1.5 3 6 6 50 4 A .
EPM-4B-R2.0 2 4 6 8 50 4 A .
EPM-4B-R2.5 25 5 6 10 50 4 A °
EPM-4B-R3.0 3 6 6 12 50 4 B °
EPM-4B-R4.0 4 8 8 16 60 4 B °
EPM-4B-R5.0 5 10 10 20 75 4 B .
EPM-4B-R6.0 6 12 12 24 75 4 B o
EPM-4B-R7.0 7 14 14 28 75 4 B [
EPM-4B-R8.0 8 16 16 32 100 4 B .
EPM-4B-R9.0 9 18 18 36 100 4 B .
EPM-4B-R10.0 10 20 20 40 100 4 B °
e Dostepne zmagazynu o Na specjalne zaméwienie
% Z chtodzeniem wewnetrznym
Obszar zastosowania
P M K N S H v Bardzo odpowiednie
v v v v v Odpowiednie




seriatrM  Frezy monolityczne

Frezy kuliste Obrébka wysokowydajna

EPM-4B-W 0 & & @

- Wariant chwytu: Chwyt cylindryczny wg normy zaktadowej ZCC-CT
- Bez ostrzy centralnych

- Kat pochylenia 30°
==,
10°% L ~H AR
'c[ I 1 =0
| + B
L H \R
Wymiary [mm] Gatunek
Artykut Kk R D d (h6) H ‘ L Zeby Geometria KMG406
EPM-4B-R1.5-W 1.5 3 6 4 50 4 A .
EPM-4B-R2.0-W 2 4 6 5 54 4 A °
EPM-4B-R2.5-W 25 5 6 6 54 4 A °
EPM-4B-R3.0-W 3 6 6 7 54 4 B [
EPM-4B-R4.0-W 4 8 8 9 58 4 B °
EPM-4B-R5.0-W 5 10 10 " 66 4 B °
EPM-4B-R6.0-W 6 12 12 12 73 4 B °
EPM-4B-R7.0-W 7 14 14 14 75 4 B °
EPM-4B-R8.0-W 8 16 16 16 83 4 B °
EPM-4B-R9.0-W 9 18 18 18 84 4 B °
EPM-4B-R10.0-W 10 20 20 20 92 4 B °
e Dostepne zmagazynu o Na specjalne zamoéwienie
¢ Z chtodzeniem wewnetrznym
Obszar zastosowania
P M K N S H v Bardzo odpowiednie
v v v v v Odpowiednie
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Frezy monolityczne seriatem

Frez kulisty, dtugi chwyt Obrébka wysokowydajna

EPM-4BL 0 & & @

- Wariant chwytu: Chwyt cylindryczny wg normy zaktadowej ZCC-CT
- Bez ostrzy centralnych
- Kat pochylenia 30°

— s

,Dl
l 1+ B
H \R
Wymiary [mm] Gatunek
Artykut b R D d (h6) H ‘ L Zeby Geometria KMG406
EPM-4BL-R1.5 1.5 3 6 6 75 4 A .
EPM-4BL-R2.0 2 4 6 8 75 4 A °
EPM-4BL-R2.5 25 5 6 10 75 4 A °
EPM-4BL-R3.0 3 6 6 12 75 4 B °
EPM-4BL-R4.0 4 8 8 16 100 4 B °
EPM-4BL-R5.0 5 10 10 20 100 4 B °
EPM-4BL-R6.0 6 12 12 24 100 4 B °
EPM-4BL-R7.0 7 14 14 28 100 4 B °
EPM-4BL-R8.0 8 16 16 32 150 4 B °
EPM-4BL-R10.0 10 20 20 40 150 4 B °
e Dostepne zmagazynu o Na specjalne zamoéwienie
¢ Z chtodzeniem wewnetrznym
Obszar zastosowania
P M K N S H v Bardzo odpowiednie
v v v v v Odpowiednie
N



seriatrM  Frezy monolityczne

Frez kulisty, dtugi chwyt Obrébka wysokowydajna

EPM-4BL-W 0 & 0 @

- Wariant chwytu: Chwyt cylindryczny wg normy zaktadowej ZCC-CT
- Bez ostrzy centralnych

- Kat pochylenia 30°
T — ] —
= b=,
10°8 L H AR
p— —i = i
'cl P — - *D]
l 1+ B
L H AR
Wymiary [mm] Gatunek
Artykut x R D d (h6) H ‘ L Zeby Geometria KMG406
EPM-4BL-R1.5-W 1.5 3 6 4 57 4 A °
EPM-4BL-R2.0-W 2 4 6 5 57 4 A °
EPM-4BL-R2.5-W 25 5 6 6 57 4 A °
EPM-4BL-R3.0-W 3 6 6 7 57 4 B °
EPM-4BL-R4.0-W 4 8 8 9 63 4 B .
EPM-4BL-R5.0-W 5 10 10 11 72 4 B °
EPM-4BL-R6.0-W 6 12 12 12 83 4 B °
EPM-4BL-R8.0-W 8 16 16 16 92 4 B °
EPM-4BL-R10.0-W 10 20 20 20 104 4 B °
e Dostepne z magazynu o Na specjalne zamdéwienie
¢ Z chtodzeniem wewnetrznym
Obszar zastosowania
P M K N S H v Bardzo odpowiednie
v v v v v Odpowiednie
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Frezy monolityczne seriatem

Frezy petnoweglikowe Obrébka wysokowydajna

EPM-2E 00&@@0

- Wariant chwytu: Chwyt cylindryczny wg normy zaktadowej ZCC-CT
- Bez ostrzy centralnych

- Kat pochylenia 30°
11 Pan e
b E—— SN
10° H A
L
'c[ { _— — -0
Ho— B
L
Wymiary [mm] Gatunek
Artykut * D d (h6) H L Zeby Geometria KMG406
EPM-2E-D3.0 3 6 8 50 2 A .
EPM-2E-D4.0 4 6 1 50 2 A °
EPM-2E-D5.0 5 6 13 50 2 A °
EPM-2E-D6.0 6 6 16 50 2 B ()
EPM-2E-D8.0 8 8 20 60 2 B .
EPM-2E-D10.0 10 10 25 75 2 B °
EPM-2E-D12.0 12 12 30 75 2 B °
EPM-2E-D14.0 14 14 32 75 2 B ()
EPM-2E-D16.0 16 16 45 100 2 B °
EPM-2E-D18.0 18 18 45 100 2 B .
EPM-2E-D20.0 20 20 45 100 2 B °

e Dostepne zmagazynu o Na specjalne zamoéwienie

*t Z chtodzeniem wewnetrznym

Obszar zastosowania
P M K N S H v Bardzo odpowiednie
v v v v v Odpowiednie




seriatrM  Frezy monolityczne

Frezy petnoweglikowe Obrébka wysokowydajna

EPM-2E-W 0 0 & @ @ 0

- Wariant chwytu: Chwyt cylindryczny wg normy zaktadowej ZCC-CT
- Bez ostrzy centralnych
- Kat pochylenia 30°

'c[ _— — (a]
] g ,
L
Wymiary [mm] Gatunek

Artykut sk D d (h6) H L Zeby Geometria KMG406
EPM-2E-D3.0-W 3 6 4 50 2 A °
EPM-2E-D4.0-W 4 6 5 54 2 A °
EPM-2E-D5.0-W 5 6 6 54 2 A °
EPM-2E-D6.0-W 6 6 7 54 2 B °
EPM-2E-D8.0-W 8 8 9 58 2 B °
EPM-2E-D10.0-W 10 10 11 66 2 B °
EPM-2E-D12.0-W 12 12 12 73 2 B °
EPM-2E-D14.0-W 14 14 14 75 2 B °
EPM-2E-D16.0-W 16 16 16 82 2 B °
EPM-2E-D18.0-W 18 18 18 84 2 B °
EPM-2E-D20.0-W 20 20 20 92 2 B °

e Dostepne zmagazynu o Na specjalne zamdwienie

¢ Z chtodzeniem wewnetrznym

Obszar zastosowania
P M K N S H v Bardzo odpowiednie
v v v v v Odpowiednie
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Frezy monolityczne seriatem

Frezy petnoweglikowe, dtugie ostrze Obrébka wysokowydajna

EPM-2EL 0 0 & @ @ O

- Wariant chwytu: Chwyt cylindryczny wg normy zaktadowej ZCC-CT
- Bez ostrzy centralnych
- Kat pochylenia 30°

;;'i
0.

oo S
h o B
L
Wymiary [mm] Gatunek
Artykut * D d (h6) H L Zeby Geometria KMG406
EPM-2EL-D3.0 3 6 12 75 2 A .
EPM-2EL-D4.0 4 6 15 75 2 A .
EPM-2EL-D5.0 5 6 20 75 2 A °
EPM-2EL-D6.0 6 6 20 75 2 B °
EPM-2EL-D8.0 8 8 25 100 2 B .
EPM-2EL-D10.0 10 10 30 100 2 B .
EPM-2EL-D12.0 12 12 35 100 2 B °
EPM-2EL-D14.0 14 14 40 100 2 B °
EPM-2EL-D16.0 16 16 50 150 2 B °
EPM-2EL-D20.0 20 20 55 150 2 B .
e Dostepne zmagazynu o Na specjalne zamoéwienie
' Z chtodzeniem wewnetrznym

Obszar zastosowania

P M K N S H v Bardzo odpowiednie

v v v v v Odpowiednie

N



seriatrM  Frezy monolityczne

Frezy petnoweglikowe, dtugie ostrze Obrébka wysokowydajna

EPM-2EL-W o 0 & @ @ 0

- Wariant chwytu: Chwyt cylindryczny wg normy zaktadowej ZCC-CT
- Bez ostrzy centralnych
- Kat pochylenia 30°

A
—_—
B
Wymiary [mm] Gatunek
Artykut £ D d (h6) H L Zeby Geometria KMG406
EPM-2EL-D3.0-W 3 6 6 57 2 A °
EPM-2EL-D4.0-W 4 6 8 57 2 A °
EPM-2EL-D5.0-W 5 6 10 57 2 A °
EPM-2EL-D6.0-W 6 6 10 57 2 B °
EPM-2EL-D8.0-W 8 8 16 63 2 B °
EPM-2EL-D10.0-W 10 10 19 72 2 B .
EPM-2EL-D12.0-W 12 12 22 83 2 B °
EPM-2EL-D14.0-W 14 14 22 83 2 B °
EPM-2EL-D16.0-W 16 16 26 92 2 B [}
EPM-2EL-D18.0-W 18 18 26 92 2 B °
EPM-2EL-D20.0-W 20 20 32 104 2 B °
e Dostepne zmagazynu o Na specjalne zamoéwienie
s Z chtodzeniem wewnetrznym
Obszar zastosowania
P M K N S H v Bardzo odpowiednie

v v v v v Odpowiednie




Frezy monolityczne seriatem

Frezy petnoweglikowe Obrébka wysokowydajna

EPM-4E 00&@@0

- Wariant chwytu: Chwyt cylindryczny wg normy zaktadowej ZCC-CT
- Bez ostrzy centralnych

- Kat pochylenia 45°
< HSSSS
10°7 H A
— L
== B
H B
L
Wymiary [mm] Gatunek
Artykut * D d (h6) H ‘ L Zeby Geometria KMG406
EPM-4E-D3.0 3 6 8 50 4 A .
EPM-4E-D4.0 4 6 11 50 4 A )
EPM-4E-D5.0 5 6 13 50 4 A °
EPM-4E-D6.0 6 6 16 50 4 B °
EPM-4E-D8.0 8 8 20 60 4 B °
EPM-4E-D10.0 10 10 25 75 4 B )
EPM-4E-D12.0 12 12 30 75 4 B °
EPM-4E-D14.0 14 14 32 75 4 B °
EPM-4E-D16.0 16 16 45 100 4 B °
EPM-4E-D18.0 18 18 45 100 4 B °
EPM-4E-D20.0 20 20 45 100 4 B °

e Dostepne zmagazynu o Na specjalne zamoéwienie

*t Z chtodzeniem wewnetrznym

Obszar zastosowania
P M K N S H v Bardzo odpowiednie
v v v v v Odpowiednie




seriatrM  Frezy monolityczne

Frezy petnoweglikowe Obrébka wysokowydajna

EPM-4E-W 0 0 & @ @ 0

- Wariant chwytu: Chwyt cylindryczny wg normy zaktadowej ZCC-CT
- Bez ostrzy centralnych

- Kat pochylenia 45°
I ASSSH
10° H A
L
—ttsY
JE—— 5
H B
L
Wymiary [mm] Gatunek
Artykut £ D d (h6) H ‘ L Zeby Geometria KMG406
EPM-4E-D3.0-W 3 6 4 50 4 A °
EPM-4E-D4.0-W 4 6 5 54 4 A °
EPM-4E-D5.0-W 5 6 6 54 4 A °
EPM-4E-D6.0-W 6 6 7 54 4 B °
EPM-4E-D8.0-W 8 8 9 58 4 B .
EPM-4E-D10.0-W 10 10 1 66 4 B °
EPM-4E-D12.0-W 12 12 12 73 4 B °
EPM-4E-D14.0-W 14 14 14 75 4 B °
EPM-4E-D16.0-W 16 16 16 82 4 B °
EPM-4E-D18.0-W 18 18 18 84 4 B °
EPM-4E-D20.0-W 20 20 20 92 4 B °

e Dostepne zmagazynu o Na specjalne zamoéwienie

% Z chtodzeniem wewnetrznym

Obszar zastosowania
P M K N S H v Bardzo odpowiednie
v v v v v Odpowiednie
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Frezy monolityczne seriatem

Frezy petnoweglikowe, dtugie ostrze

EPM-4EL 0 0 & @ @ O

- Wariant chwytu: Chwyt cylindryczny wg normy zaktadowej ZCC-CT
- Bez ostrzy centralnych

- Kat pochylenia 45°

Obrébka wysokowydajna

A
o F-——- a
B
L
Wymiary [mm] Gatunek
Artykut * D d (h6) H L Zeby Geometria KMG406
EPM-4EL-D3.0 3 6 12 75 4 A °
EPM-4EL-D4.0 4 6 15 75 4 A °
EPM-4EL-D5.0 5 6 20 75 4 A °
EPM-4EL-D6.0 6 6 20 75 4 B °
EPM-4EL-D8.0 8 8 25 100 4 B °
EPM-4EL-D10.0 10 10 30 100 4 B °
EPM-4EL-D12.0 12 12 35 100 4 B °
EPM-4EL-D14.0 14 14 40 100 4 B °
EPM-4EL-D16.0 16 16 50 150 4 B °
EPM-4EL-D20.0 20 20 55 150 4 B °

e Dostepne zmagazynu o Na specjalne zamoéwienie

' Z chtodzeniem wewnetrznym

Obszar zastosowania

P M

K

v v

v

v Bardzo odpowiednie

v Odpowiednie



seriatrM  Frezy monolityczne

Frezy petnoweglikowe, dtugie ostrze Obrébka wysokowydajna

EPM-4EL-W 0 0 & @ @ 0

- Wariant chwytu: Chwyt cylindryczny wg normy zaktadowej ZCC-CT
- Bez ostrzy centralnych
- Kat pochylenia 45°

A
—_—  SOOSY
TP B
H B
L
Wymiary [mm] Gatunek
Artykut £ D d (h6) H ‘ L Zeby Geometria KMG406
EPM-4EL-D3.0-W 3 6 8 57 4 A °
EPM-4EL-D4.0-W 4 6 11 57 4 A °
EPM-4EL-D5.0-W 5 6 13 57 4 A °
EPM-4EL-D6.0-W 6 6 13 57 4 B °
EPM-4EL-D8.0-W 8 8 19 63 4 B °
EPM-4EL-D10.0-W 10 10 22 72 4 B °
EPM-4EL-D12.0-W 12 12 26 83 4 B °
EPM-4EL-D14.0-W 14 14 26 83 4 B °
EPM-4EL-D16.0-W 16 16 32 92 4 B °
EPM-4EL-D18.0-W 18 18 32 92 4 B °
EPM-4EL-D20.0-W 20 20 38 104 4 B °

e Dostepne zmagazynu o Na specjalne zamoéwienie

% Z chtodzeniem wewnetrznym

Obszar zastosowania
P M K N S H v Bardzo odpowiednie
v v v v v Odpowiednie
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Frezy monOIityczne Seria EPM - Zalecane parametry skrawania

Frezy petnoweglikowe - seria EPM

Predkos¢ skrawania v, [m/min]

EPM-2E EPM-2EL
c EPM-4E EPM-4EL
2
5
H Frezowanie rowkéw | Frezowanie narozy | Frezowanie rowkéw | Frezowanie narozy
x~
é¢ v BImm] | agm | BIMM] | A [ DImMm] | a0 | DIMm] | &g
Grupa materiatow Sktad/struktura/obrébka cieplna ;WarI?O;CB = o e ome ™
rinelia 8 | 0<x<3|015xD [0<x<20| 0,15xD | 0<x<3 | 0,15xD [0<x<20| 0,15xD
Q
S | 3sx<6| 03xD 3<x<6| 03xD
Q
5 |6=x<20| 05xD 6<x<20| 05xD
KMG406 KMG406
a,/D a,/D
7 1/2 1/10 Grupaf ”n 12 1/10 Grupaf
0k.0,15% C wyzarzone 125 1 165 220 300 1 140 190 255 1
ok.0,45% C wyzarzone 190 2 160 210 285 1 135 185 245 1
Stal niestopowa ok. 0,45% C ulepszone cieplnie 250 3 120 155 210 1 100 135 180 1
ok. 0,75% C wyzarzone 270 4 100 135 180 1 85 115 155 1
ok.0,75% C ulepszone cieplnie 300 5 95 125 165 1 80 105 145 1
P wyzarzone 180 6 125 165 225 1 110 145 195 1
ulepszone cieplnie 275 7 100 135 180 1 85 115 155 1
Stal niskostopowa
ulepszone cieplnie 300 8 95 125 165 1 80 105 145 1
ulepszone cieplnie 350 9 90 115 160 1 75 100 135 1
Stal wysokostopowa i stal wyzarzone 200 10 120 155 210 1 100 135 180 1
narzedziowa wysokostopowa hartowane i odpuszczane 325 1 90 120 160 1 75 105 140 1
ferrytyczne/martenzytyczne wyzarzone 200 12 55 75 100 1 45 65 85 1
martenzytyczna ulepszone cieplnie 240 13 50 65 85 1 40 55 75 1
M Stal nierdzewna
austenityczne hartowane 180 14 60 75 105 1 50 65 90 1
austenityczno-ferrytyczne 230 15 50 65 85 1 40 55 75 1
X perlityczne/ferrytyczne 180 16 125 165 220 1 105 140 190 1
Zeliwo szare
perlityczne (martenzytyczne) 260 17 100 135 180 1 85 115 155 1
. ferrytyczne 160 18 150 200 270 1 130 175 230 1
K Zeliwo sferoidalne
perlityczne 250 19 120 155 210 1 100 135 180 1
X ferrytyczne 130 20 165 220 300 1 145 190 255 1
Zeliwo ciggliwe
perlityczne 230 21 135 180 240 1 115 155 205 1
Stopy aluminium do przerébki nieutwardzalne 60 22
plastycznej utwardzalne utwardzone 100 23
< 12% Si, nieutwardzalne 75 24
N Stopy odlewnicze aluminium < 12% Si, utwardzalne utwardzone 920 25
> 12% Si, nieutwardzalne 130 26
Stopy automatowe, PB > 1% 110 27
Miedz i stopy miedzi (braz/mosiadz) | CuZn, CuSnZn 90 28
CuSn, miedz bezotowiowa i elektrolityczna 100 29
wyzarzone 200 30
na bazie Fe
utwardzone 280 31
Stopy zaroodporne wyzarzone 250 32
S na bazie Ni albo Co utwardzone 350 33
odlewane 320 34
Czysty tytan R, 400 35
Stopy tytanu
Stopy alfa + beta utwardzone R, 1050 36
hartowane i odpuszczane | 55HRC 37 80 105 140 1 65 920 120 1
Stal hartowana
H hartowane i odpuszczane | 60 HRC 38
Zeliwo utwardzone odlewane 400 39 105 140 185 1 85 120 160 1
Zeliwo hartowane hartowane i odpuszczane | 55 HRC 40
Termoplasty 41
Duroplasty 42
Tworzywo sztuczne wzmocnione wiéknem szklanym GFK 43
x Materiaty niemetaliczne
Tworzywo sztuczne wzmocnione wiéknem weglowym CFK 44
Grafit 45
Drewno 46

Wskazéwki: Podane parametry skrawania to wartosci orientacyjne, ktére zostaty okreslone w idealnych warunkach.
W zaleznosci od zastosowania trzeba je indywidualnie dostosowac.
Zalecenia dotyczace posuwu znajdujg sie na stronie 22.




Seria EPM - Zalecane parametry skrawania Frezy monol ityczne

Predkos$¢ skrawania v, [m/min]

EPM-2B EPM-2BL

EPM-4B EPM-4BL

KMG406 KMG406

a,/D a,/D
7 1/10 1/20 | Grupaf ”n 110 1/20 | Grupaf

270 300 5 230 255 5
260 285 5 220 245 5
190 210 5 165 180 5
165 180 5 140 155 5
150 165 5 130 145 5
205 225 5 175 195 5
165 180 5 140 155 5
150 165 5 130 145 5
145 160 5 120 135 5
190 210 5 165 180 5
145 160 5 125 140 5
90 100 5 75 85 5
80 85 5 65 75 5
95 105 5 80 920 5
80 85 5 65 75 5
200 220 5 170 190 5
165 180 5 140 155 5
245 270 5 210 230 5
190 210 5 165 180 5
270 300 5 230 255 5
220 240 5 185 205 5
125 140 5 110 120 5
165 185 1 145 160 1
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Frezy monOIityczne Seria EPM - Zalecane parametry skrawania

Frezy monolityczne, grupa 1 - frezy do narozy serii EPM

Posuw na ostrze (f,) [mm]

2/D @05 | 20,8 | @1 22 23 24 @5 26 @8 | @10 | @12 | @14 | @16 | @18 | @20
71 0,01 0,02 | 0,02 | 002 | 0,02 | 0,02 | 003 | 0,03 | 005 | 0,07 | 0,08 | 0,08 | 0,09 | 0,09 | 0,10
P 1/2 0,01 003 | 0,03 | 003 | 003 | 0,03 | 004 | 004 | 0,06 | 009 | 0,70 | 0,10 | 0,12 | 0,72 | 0,13
1/10 0,02 | 0,05 | 005 | 0,05 | 0,05 | 005 | 0,07 | 0,07 | 009 | 0,74 | 0,16 | 0,16 | 0,18 | 0,18 | 0,20
LAl 0,01 0,02 | 0,02 | 0,02 | 002 | 0,02 | 003 | 0,03 | 0,04 | 005 | 0,06 | 0,06 | 0,07 | 0,07 | 0,08
M 1/2 0,01 0,02 | 0,02 | 002 | 0,02 | 0,02 | 004 | 0,04 | 005 | 007 | 0,08 | 0,08 | 0,70 | 0,10 | O,11
1/10 0,02 | 0,04 | 004 | 0,04 | 0,04 | 004 | 0,05 | 0,05 | 0,07 | 0,11 0,13 | 0,13 | 0,15 | 0,15 | 0,16
11 0,01 0,02 | 0,02 | 0,02 | 002 | 0,02 | 0,03 | 0,03 | 0,05 | 0,07 | 0,08 | 0,08 | 0,09 | 0,09 | 0,10
K 1/2 0,01 0,03 | 0,03 | 003 | 003 | 0,03 | 004 | 004 | 0,06 | 009 | 0,70 | 0,10 | 0,12 | 0,72 | 0,13
1/10 0,02 | 005 | 005 | 0,05 | 005 | 0,05 | 0,07 | 007 | 0,09 | 0,14 | O,16 | 0,76 | 0,18 | 0,18 | 0,20
11 0,01 002 | 0,02 | 0,02 | 002 | 0,02 | 0,03 | 0,03 | 0,04 | 005 | 0,06 | 0,06 | 0,07 | 0,07 | 0,08
H 1/2 0,01 0,02 | 0,02 | 0,02 | 002 | 0,02 | 0,04 | 004 | 0,05 | 0,07 | 008 | 0,08 | 0,10 | 0,170 | O,11
1/10 0,02 | 0,04 | 004 | 0,04 | 0,04 | 004 | 0,05 | 0,05 | 0,07 | 0,11 0,13 | 0,13 | 0,15 | 0,15 | 0,16
Wskazowki: Podane parametry skrawania to wartosci orientacyjne, ktére zostaty okreslone w idealnych warunkach.
W zaleznosci od zastosowania trzeba je indywidualnie dostosowac.
Frezy monolityczne, grupa 5 - frezy kuliste serii EPM
Posuw na ostrze (f,) [mm]
a/D @05 | 20,8 | @1 22 23 24 25 26 @8 | @10 | @12 | @14 | @16 | @18 | @20
1
P 1/10 0,02 | 0,05 | 005 | 005 | 0,05 | 005 | 0,07 | 0,07 | 0,09 | 0,74 | 0,16 | 0,16 | 0,18 | 0,18 | 0,20
1/20 0,03 | 0,06 | 006 | 0,06 | 0,06 | 0,06 | 0,08 | 0,08 | 0,11 0,17 | 020 | 0,20 | 0,23 | 0,23 | 0,25
71
M 1/10 0,02 | 0,04 | 0,04 | 004 | 0,04 | 004 | 005 | 0,05 | 0,07 | 0,11 0,13 | 0,13 | 0,15 | 0,15 | 0,16
1/20 0,02 | 0,05 | 005 | 0,05 | 0,05 | 005 | 0,07 | 0,07 | 0,09 | 0,74 | 0,16 | 0,16 | 0,18 | 0,18 | 0,21
71
K 1/10 0,02 | 0,05 | 0,05 | 005 | 0,05 | 005 | 0,07 | 0,07 | 0,09 | 0,74 | 0,16 | 0,16 | 0,18 | 0,18 | 0,20
1/20 0,03 | 0,06 | 0,06 | 0,06 | 0,06 | 006 | 0,08 | 0,08 | 0,11 0,17 | 0,20 | 0,20 | 0,23 | 0,23 | 0,25
71
H 1/10 0,02 | 0,04 | 004 | 0,04 | 0,04 | 004 | 0,05 | 005 | 0,07 | 0,11 0,13 | 0,13 | 0,15 | 0,15 | 0,16
1/20 0,02 | 0,05 | 005 | 0,05 | 0,05 | 005 | 0,07 | 0,07 | 009 | 0,74 | 0,16 | 0,16 | 0,18 | 0,18 | 0,21

Wskazéwki: Podane parametry skrawania to wartosci orientacyjne, ktore zostaty okreslone w idealnych warunkach.
W zaleznosci od zastosowania trzeba je indywidualnie dostosowac.
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