New high performance grades
Neue Hochleistungssorten
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CM1000

For hardened steel and cast iron

Coated H10-H25 / K10-K25 mixed ceramic grade for finishing to medium operations in hardened steel,
tool steel, HSS material and nodular cast iron. Good wear resistance and toughness.

Recommended cutting data

Material Ve (m/min) F (mm/rev) ap (mm)
Hardened steel HRC 50-65 80-150 0,05-0,15 0,2-0,7
Castiron HB 150-250 300-600 0,1-0,3 0,2-1,0

CW1400

For cobalt-base alloy and HSS steel

! Uncoated whisker ceramic grade for medium and low speed cutting in HSS steel, high chrome steel and
cobalt-base alloy also with interrupted cut. Good wear resistance, notch wear resistance and thermal
stability.

CW1800

For Ni-base alloy

Uncoated whisker ceramic grade for finishing to rough operations in Ni-base alloy material like Inconel,
Nimonic or Hastelloy. Good wear resistance, notch wear resistance and thermal stability.

Recommended cutting data

Material CW1400 | CW1800 Condition Ve (m/min) F (mm/rev) ap (mm)
Unfavorable 250 0,3 3,0
Ni-base alloy Normal 300 04 4,0
Ideal 500 0,5 5,0
Unfavorable 200 0,2 3,0
Cobalt-base alloy Normal 250 0,3 4,0
Ideal 400 04 50
Normal 120 0,4 5,0
HSS Ideal 150 0,5 3,0

Excellent Good



Ceramic

Grade ISO Micro structure Grade description
CA1000 K10-K25 Uncoated H10-H25/K10-K25 mixed ceramic grade for finishing to medium operations
H10-H25 in hardened steel and nodular cast iron. Good wear resistance and toughness.
H10-H25 Coated H10-H25 / K10-K25 mixed ceramic grade for finishing to medium operations
CM1000 K10-K25 in hardened steel, tool steel, HSS material and nodular cast iron. Good wear resistance
and toughness.
CN1000 KO5—K15 Uncc?ated K05-K15 S|3Né.1 ceramic grade for ﬁn|sh.|r.19 to medium operations in grey
cast iron. Good wear resistance and thermal stability.
H10-H20 Uncoated whisker ceramic grade for medium and low speed cutting in HSS steel, high
CW1400 chrome steel and cobalt-base alloy also with interrupted cut. Good wear resistance,
$10-S20 . -
notch wear resistance and thermal stability.
Uncoated whisker ceramic grade for finishing to rough operations in Ni-base alloy
CW1800 $10-S25 material like Inconel, Nimonic or Hastelloy. Good wear resistance, notch wear

resistance and thermal stability.

ZCC-CT's new ceramic program covers all common insert types for turning and milling
applications. For more information please contact us.

Types:

CNGA, CNGN,
DNGA, DNGN,

RCGX, RNGN
TNGA, TNGN
VNGA, WNGA

CNGX
DNGX
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CM1000

Fiir die Bearbeitung von gehdrtetem Stahl und Guss

Beschichtete H10-H25 /K10-K25 Mischkeramiksorte fiir die Schlicht- bis mittlere Bearbeitung von

gehdrtetem Stahl, Werkzeugstahl, HSS Material und Kugelgraphitguss. Gute Verschleil3festig- und
Bruchzdhigkeit.

Schnittdatenempfehlungen

Werkstoff Ve (m/min) F (mm/U) ap (mm)
Geharteter Stahl HRC 50-65 80-150 0,05-0,15 0,2-0,7
Grauguss HB150-250 300-600 0,1-0,3 0,2-1,0

CW1400

Fiir die Bearbeitung von Kobalt-Basislegierungen und HSS Stahl

Unbeschichtete Whisker-Keramiksorte fiir die mittlere bis niedrige Schnittgeschwindigkeiten in HSS Stahl,
hochchromhaltigen Materialien und Kobalt-Basislegierungen auch mit Schnittunterbrechungen. Gute
Verschleil3festigkeit, Kerbverschleil3sfestigkeit und thermische Stabilitdit.

CW1800

Unbeschichtete Whisker-Keramiksorte fiir die Schlicht- bis Schruppbearbeitung von Ni-Basislegierungen
wie Inconel, Nimonic oder Hastelloy. Gute Verschleil3festigkeit, Kerbverschleilfestigkeit und thermische
Stabilitdit.

Schnittdatenempfehlungen

Werkstoff CW1400 | CW1800 Bedingungen Ve (m/min) F (mm/V) ap (mm)
Unglinstig 250 0,3 3,0
Nickel-Basislegierungen Normal 300 04 4,0
Gut 500 0,5 5,0
Unguinstig 200 0,2 3,0
Kobalt-Basislegierungen Normal 250 03 4,0
Gut 400 0,4 5,0
Normal 120 0,4 5,0
HSS Gut 150 0,5 3,0

Sehr gut Gut



Keramik

Sorte ISO Mikrostruktur Sortenbeschreibung
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H10-H25 Beschichtete H10-H25 / K10-K25 Mischkeramiksorte fiir die Schlicht- bis mittlere Be-
CM1000 K10-K25 arbeitung von gehartetem Stahl, Werkzeugstahl, HSS Material und Kugelgraphitguss.
Gute Verschleif3festig- und Bruchzahigkeit.
Unbeschichtete K05-K15 SisN4 Keramiksorte fiir die Schlicht- bis mittlere Bearbeitung
CN1000 KO5-K15 von Grauguss. Gute Verschlei3festigkeit und thermische Stabilitat.
Unbeschichtete Whisker-Keramiksorte fuir die mittlere bis niedrige
CW1400 H10-H20 Schnittgeschwindigkeiten in HSS Stahl, hochchromhaltigen Materialien und Kobalt-
$10-S20 Basislegierungen auch mit Schnittunterbrechungen. Gute Verschlei3festigkeit,
Kerbverschleiffestigkeit und thermische Stabilitat.
Unbeschichtete Whisker-Keramiksorte fiir die Schlicht- bis Schruppbearbeitung von
CW1800 S$10-S25 Ni-Basislegierungen wie Inconel, Nimonic oder Hastelloy. Gute Verschlei3festigkeit,

KerbverschleiB3festigkeit und thermische Stabilitat.

Das neue Keramikprogramm von ZCC-CT umfasst alle gcingigen Plattentypen fiir die Dreh-
und Frdsanwendung. Fiir weitere Informationen sprechen Sie uns gerne an.

Typen:

CNGA, CNGN,
DNGA, DNGN,

RCGX, RNGN
TNGA, TNGN
VNGA, WNGA

CNGX
DNGX
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Ceramic/Keramik
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Vertriebszentrale in Europa Vertriebszentrale in Frankreich

ZCC Cutting Tools Europe GmbH ZCC Cutting Tools Europe GmbH

Www.zccct-europe.com .
Wanheimer Str. 57, 40472 Dusseldorf, Germany SUCCU rsa Ie Fra nga Ise
Www.zccct-europe.com

Tel.: +49(0)211-989240-0
sz_ +49§0;21 1-989240-111 14, Allée Charles Pathé, 18000 Bourges, France
A Tel: +33(0) 245410140

E-Mail: inf t :
all: info@zccct-europe.com Fax: +33 (0) 800 74 27 27

E-Mail: ventes@zccct-europe.com
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